KernschieBautomaten

Anwendungsbereich

KernschieBautomaten sind hochproduktive Maschinen zur automatischen
Herstellung von Sandkernen im Cold-Box-Verfahren mit anschlieBender
Begasung. Die Entnahme der Kerne kann manuell oder automatisch erfolgen.

Besonders geeignet zur Fertigung in grof3en Stuickzahlen. Das Ausfah-
ren des Tischmittelteiles vor die Maschineneinhausung ermdglicht den
Anschluss an eine automatische Kernentnahme.

Ein haufiges Umrusten auf andere Kernkasten erfolgt in kurzer Rustzeit
durch ein automatisches Kernkasteneinrichteprogramm.
Mehrfachschuss mit unterschiedlichen Driicken

Hoéhenverstellbare Spannbacken bei unterschiedlichen Driicken

Die Ausrlstung von Zusatzbaugruppen fir warmaushartende Verfahren
in elektrischer Kernkastenbeheizung ist moglich.

Die in den KernschiefBautomaten eingesetzten Kernkasten kdnnen in
Holz, Kunststoff, Metall oder Stahl ausgefiihrt sein, die Gesamtmasse
des Kernkastens betragt maximal 800 kg.

Besondere Merkmale

« Robuste Viersdulenausfiihrung in kompakter Bauart

» Fundamentlose Aufstellung

« Modulare Bauweise nach kundenspezifischen Wiinschen aufriistbar

» Speicherprogrammierbare Steuerung, Bedienung lber Bedienpanel
in Menufihrung.

« Kernkastenspeicherplatze

- SerienmaBige Schnittstelle fir Betriebsdatenerfassung

+ Mechanisches oder hydraulisches Schnellspannsystem fir Unterkasten

+ Mechanische und automatische Systeme zur Aufnahme des Oberkastens

» Vakuumspannung oder Magnetspannung der Kernkastenhalften

» Optimale Kernkastenspannung von vertikal geteilten Kernkdsten durch
hydraulisch hohenverstellbare Spannstation (Option).

» Einsatz von Wegmess-Systemen und Proportionalventiltechnik

- Gleitleisten mit Luftpolster fur Tischmittelteil

Automatic core shooters

Area of application

Automatic core shooters are highly productive machines for the auto-
matic production of sand cores in the Cold-Box process with subsequent
gassing. The cores can be unloaded manually or automatically.

» Especially suited for the production of large piece numbers. The table
center section can be extended for connection to an automatic core
unloading unit.

- Reduced set-up time through an automatic core box setting-up
program facilitates frequent retooling.

- Multiple shots with different pressures.

- Height-adjustable clamping jaws for different pressures.

+ May be retrofitted with add-on assemblies for artificial aging processes
and electrical core box heating.

- The core boxes intended for use in the automatic core shooters may be
made of timber, plastics, metal or steel; the total weight of the core box
is max. 800 kg.

Special features

+ Rugged four-column design of compact of compact construction type.

- Does not require a machine bed.

» Modular design, can be upgraded according to customer requirements.

« Programmabile logic controller (PLC), operation occurs via the operator
control panel in menu navigation mode.

- Core box storage spaces.

- Serial interface for the collection of operating data.

» Mechanical or hydraulic quick clamping system for the drag.

» Mechanical and automatic systems for the housing of the cope.

«+ Vacuum clamping or magnetic clamping of the core box halves.

« Optimal core box clamping of vertically split core boxes through
hydraulically height-adjustable clamping station (available as an option).

» Use of position measurement systems and proportional valve technology.

- Sliding rails with air cushion for the table center section.

ABTOMATbI A1 MALUMHHOWN HAaONBKIN CTEPXKHEN

Céhepa npumeHeHusa

ABTOMAaTbI 47151 MALUMHHOWM HABVBKM CTEPXKHEN — 3TO
BbICOKOMPOW3BOANUTENbHbIE MALLMHbI A1 aBTOMATUYECKOro
M3roTOBJIEHWA NeCYaHbIX CTEPXHEN MO TEXHONOMMN U3rOTOBIEHUA
cTepkHel B xonofHbIx Awmkax (Cold-Box) c nocnepytoLleit rasaumen.
3abop cTepXKHEN MOXXET NPOVN3BOANTLCA BPYUHYIO U aBTOMATUYECKN.

+ OCo6eHHO XOPOLLO NMOAXOAWT AJS U3rOTOBJIEHUS GOMbLUNX NAPTUI.
Bbixo cpefHer yacTy CTona 3a npegesibl 3alTHOTrO Kopryca MallvHbl
NO3BOJIAET NOAK/IUYNTL CUCTEMbl aBTOMATMUYECKOTO 3a60pa CTEPXKHEN.
Bnaropaps aBTOMaTYeCKO MPOrpaMme Hanagky CTPEXHEBOrO ALMKa
YacTbIN Nepexof Ha Apyrue CTep)KHEeBbIe ALMKN OCYLLeCTBSETCA 3a
KOPOTKOE Bpemsi.

MHorokpaTtHas HabviBKa C pa3ivuHbIM JaBfieHneM

PerynnpoBKa 3aXiMHbIX KyllaukoB Mo BbICOTE NPV PasfvyHOM faBfeHUn
BO3MOXKHOCTb OCHALLEHVIA AONOHUTENbHBIMY Y311aMV AISt TEXHONOMMN
TEMNIOBOro OTBEPXKAEHMA SNEKTPNYECKMM HAarPEBOM CTEPXKHEBOTO

AWMKa.
MicnonHeHue cTpeXHEBbIX ALMKOB, MPUMEHSEMbIX B aBTOMaTax s
MaLUVHHOW HabVBKM CTEPXKHEN, BOSMOMHO U3 APEBECHHbI,
CUMHTETUYECKNX MAaTepUanoB, MeTana uin ctanu, obuas macca
CTeP>KHEeBOTrO ALLMKa COCTaBAAET Makcmym 800 Kr.

CneumanbHble XapaKTepucTuKu

[poyHas 1 KoMnakTHaA KOHCTPYKLWA, UCMOMHEHME Ha YeTblpex CTOMKaX.
YcTaHoBKa 6e3 dpyHhameHTa

JloocHaljaemas no TpeboBaHMIo 3aKa3umnKa MOAySIbHaA KOHCTPYKLVA
[porpammmpyemblii NOrMYeCKnin KOHTPONEP, ynpaBfieHune C nynbTa
nocpefCcTBOM MEHI0

MecTa anfa HakonIeHUA CTPeXHEBbIX ALNKOB

MocnepoBatenbHbIfi MHTEPdENC ANA perncTpaLy TEXHOMOMMYECKX
[aHHbIX

MexaHunyeckas unv ruapaenyeckasn 6bICTPOAENCTBYOLAA CMCTEMa
3aKVMHbIX NPUCNOCO6NEHNI ANA HUXKHEN OMOKN

MexaHunyecKne 1 aBTomaTuyeckune onoky Ansa GprKcaummn BepxHen
OMoKMn

BaKyyMHbI N MarHUTHbBIN 3a>KMM MOIOBVH CTPEXHEBOTO ALLMKa
ONTUMANbHBIN 33XKMM BEPTUKASIbHO Pa3feNeHHbIX CTEPXKHEBBIX ALUMKOB
C MOMOLLbIO PEryANpPYyEeMON MO BbICOTE 3aXKUMHOW CTaHLMK (onuums)
MpumeHeHVe cCTeM N3MEPEHUNSA NEPEMELLEHNA 1 MPONMOPLMOHANbHBIX
KnanaHoB

Pa3gBuKHaA KonopKka C BO3AYLIHOW NOAYLLKOW ANA CPeAHen YacTtu
cTona
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KernschieBautomaten - Kernsandaufbereitungsanlagen
Automatic core shooters « Core sand preparation and conditioning plant

ABTOMaTbI 411 MALLMHHOWN HAaOVBKIN CTEPXKHEN
YCTaHOBKM AJ1A NOATOTOBKM CTEP>KHEBbLIX CMecen



Kernschieflautomaten

KernschieBautomaten der Serie KSA fiir Gusskerne mit einem
Gewicht von 3,5 bis 200 kg.

Kernsandaufbereitungsanlagen - Core sand preparation and conditioning plant

YCTaHOBKM ANA NoaroToBKm CTEpPKHEBbIX cmecen

Kernsandaufbereitungsanlagen mit
Vertikalschnellmischern und Fligelmi-
schern zur automatischen Aufbereitung
von schussfahigen, organisch oder
anorganisch gebundenen Kernsand-
gemischen mit einer Leistung bis
10.000 kg/h.

Kundenangepasste Losungen durch
Kombination aller erforderlichen
Einzelaggregate und projektbezogene
Stahlbaubiihnen zur Aufnahme von
Kernsandaufbereitungs- und Sand-
transportsystemen.

§88 7 §¥elsc

Automatic core shooters

Automatic core shooters of the KSA series for
casting cores of a weight from 3.5 kg to 200 kg.

Core sand preparation and
conditioning plant with vertical
high-speed mixers and rotary

blade mixers for the automatic
preparation and conditioning of
organically or inorganically bonded
core sand mixtures ready for shooting
with an output of 10,000 kg/hr.
Customized solutions through the
combination of all required equipment
units and project-specific steelwork
platforms to house the core sand
preparation and conditioning and
conveying systems.

YcTaHOBKM ANA NOArOTOBKM
CTep)KHEBbIX CMeceil C BepTUKaNbHbIMU
ObICTPOAENCTBYOWUMN CMECUTENAMM
M nonacTHbIMU cMecnTenaMmun ana
aBTOMATMYECKOW NOArOTOBKM
necyaHblX CMecel Ha OpraHNYeckom
WSV HEOPFraHMYeCKOM KpenuTtene

LA NTATENHbBIX MaLUH,
npoun3BoanTenbHOCTb oT 10 000 Kr/u.
PelwweHna nog Hy bl 3aKa3unka

nyTem coyeTaHus Bcex Tpebyembix
OTAENbHbIX arperaTos 1 NOLWAA0K
MeTanIoOKOHCTPYKLMNIA ANA pa3meLleHns
CYCTEeM MOATOTOBKU CTEPXKHEBbIX
cmecel 1 CUCTEM TPAHCMOPTUPOBKM
cmecen.

ABTOMATbI A1 MALIVHHOW HabVBKIN CTEpPKHEN

ABTOMATbI AN1A MALLMHHOWN HabuBKM cTepxHelt cepun KSA Ansa nuTerHbIX CTpeXHel
maccon ot 3,5 o 200 Kr.
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KernschieBautomaten
Automatic core shooters
ABTOMaTbI AJ19 MALLUNHHOM
HabVBKM CTepXKHel

Maschinen-Abmessungen
und Kernkastenlayout

Machine dimensions and
core box layout

[@6apnTbl MalWKVHbI U CXeMa
CTEPHEBbIX ALNKOB

KernschiefBautomaten mit Roboter

Vollautomatische Kernfertigung in kompakter Einhausung mit Kernschief3en,
Abnahme der Kerne durch Roboter, Entgraten, Schlichten in einem Tauchbe-
cken und Austragen der geschlichteten Kerne tiber ein Austragsband.

Automatic core shooters with a robot

Fully automatic core making in a compact enclosure with core shooting,
picking of cores by means of a robot, deburing, blackening in a dip tank
and unloading of the washed cores via a unloading belt.

ABTOMATbI A/19 MAaLUMHHOW HAabUBKM
CTepHel ¢ poboTom

CuncteMa NosTHOCTbIO aBTOMATU3MPOBAHHOTO U3rOTOBNEHWA CTEPXKHEN

B KOMMaKTHOM 3aLUTHOM KOPMyce C MalUMHHON HabVBKOW CTPeXKHEN,
NPYIEMKOW CTepXKHE POBOTOM, C 3aUMCTKOM 06/10€B, MOAMA3KOI
$OPMOBOUHOI KPACKO B MOTPYKHOM BaHHE U BbIFPY3KOW NOAMAa3aHHbIX
CTepXHel C NOMOLLbIO Pa3rpy304YHOrO JIEHTOYHOTO

TpaHcnopTepa.

www.giessereitechnik-rbm.de
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KernschieBautomaten
Automatic core shooters
ABTOMaTbI AN MALINHHOMN
HabWBKU CTEPXKHEN

Maschinen-Abmessungen
und Kernkastenlayout

Machine dimensions and
core box layout

[@6apnTbl MaLLMHbI U CXeMa
CTEPXHEBbIX ALNKOB



KSA 3-7 afT KSA 3-7 afT

Kerngewicht | Core weight | Macca ctepxHs: 3,5-11 kg Kerngewicht | Core weight | Macca ctepxHs: 3,5-11 kg
Vertikal geteilte Kernkésten | Vertically split core boxes | Bep C AWK
Horizontal geteilte asten | Hori y split core boxes | fop c ALLUKN

Oberkasten | Cope | Bepxtsst onoka

Unterkasten | Drag | Hinkusia onoka

Horizontal/vertikal geteilte Kernkasten | Horizontally / vertically split core boxes
[ 'BepTUKaNbHO P C ALNKN

Oberkasten | Cope | BepxHas onoka

Seitenteil Seitenteil
Side frame Side frame
bokoBas yacTb bBokoBas vactb

Unterkasten | Drag | Hixtas onoka
Auswerferbereich
Ejector range
30Ha MexaH3ma Bblbpoca SchieBkopfplatte / max. Ausschussbereich B latte / max. B
Shooting head plate / max. ejection range Gassing plate / max. gassing range
Maschinentisch | Machine table MnactuHa HabuBHoi roNIoBKM / MaKc. 30Ha 6paka  [nacTuHa raauym / MaKc. 30Ha rasatum

"

Cron MaLuuHb!

HukHmit MexaHUu3m

Unterer Auswerfer
Bbi6poCca

Lower ejector



KSA3C-10C KSA3C-10C

Kerngewicht | Core weight | Macca ctepxHs: 3,5-15 kg Kerngewicht | Core weight | Macca ctepxHs: 3,5-15 kg
Vertikal geteilte Kernkésten | Vertically split core boxes | Bep C AWK
Horizontal geteilte d Hori y split core boxes | fop C AlUKN

Oberkasten | Cope | Bepxtsst onoka

Unterkasten | Drag | Hinkhsia onoka

Horizontal/vertikal geteilte Kernkdsten | Horizontally / vertically split core boxes
It 'BepTUKaNbHO p C ALLNKN

Oberkasten | Cope | Bepxas onoka

Seitenteil Seitenteil
Side frame Side frame
bokoBas yacTb bokoBas yacTb

Unterkasten | Drag | Hixtss onoka

Auswerferbereich
Ejector range
30Ha MeXaHu3ma Bblopoca SchieBkopfplatte / max. Ausschussbereich B latte / max. B b
Shooting head plate / max. ejection range Gassing plate / max. gassing range

Maschinentisch | Machine table lnacTuHa HabUBHOIA rooBKM / MaKc. 30Ha 6paka  MnacTuHa rasauwum / Makc. 30Ha rasaumum
CTon MaLLuHbI
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KSA 10-15 afT

Kerngewicht | Core weight | Macca ctepxHs: 15-22 kg

KSA 10-15 afT

Kerngewicht | Core weight | Macca ctepxHs: 15-22 kg

Vertikal geteilte Kernkésten | Vertically split core boxes | BepTutkanbHo paszieneHHbie CepxHeBbie ALLuKi

Horizontal geteilte Kernkésten | Horizontally split core boxes | op HO P cTep ALUKN

Oberkasten | Cope | Bepxtss onoka

Unterkasten | Drag | Hinkhsia onoka

Horizontal/vertikal geteilte Kernkdsten | Horizontally / vertically split core boxes
Topuson C AWNKKN

Oberkasten | Cope | Bepxtas onoka

Seitenteil Seitenteil
Side frame Side frame
bokoBas yacTb bokoBas vacTb

Unterkasten | Drag | Huxnss onoka
Auswerferbereich
Ejector range
30Ha MexaHu3ma Bbibpoca SchieBkopfplatte / max. Aussc ich B latte / max. B bereich
Shooting head plate / max. ejection range Gassing plate / max. gassing range
Maschinentisch | Machine table MnacTuHa HabuBHoIA ronoBKy / MaKc. 30Ha 6paka  MnacTvHa rasaumy / Makc. 30Ha rasauyu

Cron MaLuHbl

HkHUit MexaHu3m

Unterer Auswerfer
BbIGpoca

Lower ejector



KSA 20-30

Kerngewicht | Core weight | Macca ctepxHs: 30-45 kg

KSA 20-30

Kerngewicht | Core weight | Macca ctepxHsa: 30-45 kg

Vertikal geteilte Kernkésten | Vertically split core boxes | Bep C ALK

Horizontal geteilte Kernkésten | Horizontally split core boxes | lop c ALUKN

Oberkasten | Cope | Bepxtsia onoka

Unterkasten | Drag | Hinxhsi onoka

Horizontal/vertikal geteilte Kernkdsten | Horizontally / vertically split core boxes
[ 'BepTUKaNbHO p C ALYKN

Oberkasten | Cope | Bepxas onoka

Seitenteil Seitenteil
Side frame Side frame
bokoBas yacTb bokoBas vactb

Unterkasten | Drag | Hixtss onoka

Auswerferbereich
Ejector range
30Ha MexaHM3Ma Bbi6poca SchieBkopfplatte / max. Ausschussbereich B latte / max. B bereich
Shooting head plate / max. ejection range Gassing plate / max. gassing range
Maschinentisch | Machine table lnacTuHa HabUBHOIA roNoBKM / MaKC. 30Ha 6paka  [TnacTuHa rasaumm / MaKc. 30Ha raaumm
(TN MaLHbI
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KSA 40-60
Kerngewicht | Core weight | Macca ctepxHsa: 30-90 kg

KSA 40-60
Kerngewicht | Core weight | Macca ctepxHa: 30-90 kg

Vertikal geteilte Kernkésten | Vertically split core boxes | Bep

p c ALK

Horizontal geteilte d Hori y split core boxes | fop

Oberkasten | Cope | Bepxtas onoka

Unterkasten | Drag | Hinxhsist onoka

|/vertikal geteilte

c ALLMKN

/ vertically split core boxes

p BEPTUKANbHO c ALLMKN
Oberkasten | Cope | Bepxtas onoka
Seitenteil Seitenteil
Side frame Side frame
bokosas vacTb bokosas vactb
Unterkasten | Drag | Hxwas onoka
Auswerferbereich
Ejector range
30Ha MexaHu3ma Bblfpoca SchieBkopfplatte / max. Aussc ich B latte / max. B bereich
Shooting head plate / max. ejection range Gassing plate / max. gassing range

Maschinentisch | Machine table
Cron MaLuyHbl

lnacTuHa HabuBHOIA ronoBKY / MaKC. 30Ha 6paka

MnacTuHa rasaumm / Makc. 30Ha rasaumum

11
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KSA 70-100
Kerngewicht | Core weight | Macca ctepxHs: 80-150 kg

KSA 70-100

Kerngewicht | Core weight | Macca ctepxHs: 80-150 kg

Vertikal geteilte Kernkésten | Vertically split core boxes | Bep C AWK

Horizontal geteilte ] t

split core boxes | I C ALK

Oberkasten | Cope | BepxtAs onoka

Unterkasten | Drag | HuxHas onoka

|/vertikal geteilte cl i /vertically split core boxes
-

Seitenteil
Side frame
bokoBas yactb

Auswerferbereich
Ejector range
30Ha MexaHu3Mma Bbibpoca

Maschinentisch | Machine table
CTon MaLuHbI

p c ALLUKN

Oberkasten | Cope | Bepxtsst onoka

Seitenteil

Side frame

bokosas vacTb
Unterkasten | Drag | Hixtas onoka
SchieBkopfplatte / max. Ausschussbereich latte / max. bereich
Shooting head plate / max. ejection range Gassing plate / max. gassing range

MnacTuHa HabUBHOIA roNOBKM / MaKC. 30Ha 6paKa MnacTuHa rasaumm / Makc. 30Ha rasauum

13
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KSA 40S5-150S
Kerngewicht | Core weight | Macca ctepxHa: 60-200 kg

KSA 40S-150S
Kerngewicht | Core weight | Macca ctepxHs: 60-200 kg

Vertikal geteilte Kernkésten | Vertically split core boxes | BeptitkanbHo paszieneHHbie CTepxHeBbie ALLMKi

Horizontal geteilte Kernkésten | Horizontally split core boxes | op HO P cTey ALKN

Oberkasten | Cope | Bepxtsia onoka

Unterkasten | Drag | Hinkhsia onoka

Horizontal/vertikal geteilte Kernkasten | Horizontally / vertically split core boxes
o f p ey ALUKN

Oberkasten | Cope | Bepxas onoka

Seitenteil Seitenteil
Side frame Side frame
bokoBas yacTb bokoBas YacTb

Unterkasten | Drag | Hixtss onoka

Auswerferbereich
Ejector range
30Ha MexaHu3Ma BbIGpoca SchieBkopfplatte / max. Ausschussbereich latte / max. bereich
Shooting head plate / max. ejection range Gassing plate / max. gassing range
Maschinentisch | Machine table

Mnactuna HabusHoi ronoBKY / MaKc. 30Ha 6paka  nacTiHa rasalum / MaKc. 30Ha rasauym
CTon MaLuuHbl
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